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Technische Daten

TENAX Dréin- und Schutzmatte

TENAX

druckstabiler Gitterkern mit Vlies / Folie (DP1)
oder einseitig (TN / DR 1) / beidseitig (TNT / DR 2)
aufkaschiertem Vlies
Kern/Folie: 100 % PEHD - Vlies 100 % Polypropylen

TN

450 Y

TNT

450 ?

DR17Y

DR 27

DP 179

Flachenmasse g/m? 610 750 1.360 1.540 1.370
Dicke bei 2 kPa Auflast mm 5,0 5,5 12,5 13,0 8,5
20 kPa Auflast mm 45 5.0 12,0 12,5 8.0
200 kPa Auflast mm 4,2 4,5 11,0 11,5 7,5
Hoéchstzugkraft langs kN/m 10,5 15,5 16,0 28,0 22,0
HZK - Dehnung léngs % 60 60 60 60 60
Foliendicke mm - - - - 0,5
Folientberstand mm - - - - 40
Robustheitsklasse Vlies GRK 2 2x2 3 2x3 3
Offnungsweite Vlies mm| 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10
AbfluBmenge (i=1, hart/hart) bei
20 kPa Auflast 1/(s-m)| 1,00 0,48 6,17 517 3,37
100 kPa Auflast I/(s-m)| 0,94 0,39 5,96 4,88 3,17
200 kPa Auflast 1/(s-m)| 0,87 0,33 5,78 4,51 3,03

Bestdndigkeit

Mindestens 50 Jahre in nattrlichen Béden bei 4 < pH < 9 und < 25° C.
In Mitteleuropa muss die Abdeckung mit Boden innerhalb von 1 Monat
erfolgen.

2 objektbezogen

Rollenabmessungen:

2 entspricht BASt-Anforderungen der RiZ Was 7

Breite

¥ nach FLL-Empfehlungen gepraft

m

2,05 2,05 150 150 1,50

Lange

m

40 40 20 20 20

Alle Angaben sind Mittelwerte aus Standardversuchen auf der Grundlage gulfiger Prifnormen, die
den Ublichen Produktionsschwankungen unterliegen. Die gleichbleibende Qualitdt ist nach
DIN ISO 9001 gesichert. Das Recht auf Produkténderung zu gegebener Zeit behalten wir uns vor.
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