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Liefern und verlegen einer Drän- und Schutzmatte TENAX DP 1 oder gleichwertig bestehend aus einem extrudierten, druck​stabilen PEHD-Dränelement (homo​gene Folie-Spikes-Struktur) und einseitig aufkaschier​tem PP-Filtervlies mit folgenden Eigen​schaften (Mittel​​werte): 

Flächenmasse (gesamt)

1.370
g/m² 
Dicke     
bei
2 kPa

8,5
mm
     
bei
20 kPa

8,0
mm


bei
200 kPa

7,5
mm
Höchstzugkraft

22,0
kN/m

Höchstzugkraft-Dehnung

60
% 

Foliendicke

0,5
mm

Folienüberstand

40
mm

Abflussmenge
bei
20 kPa

3,37
l/(s•m)


bei
100 kPa

3,17
l/(s•m)


bei
200 kPa

3,03
l/(s•m)


bei 1.000 kPa

0,52
l/(s•m)


Abflussmenge bei 50 Jahren Nutzungsdauer geprüft nach FLL-Richtlinien

bei
10 kPa

 3,16
l/(s•m)

bei
100 kPa

 2,42
l/(s•m)

Vliesstoff:

Geotextilrobustheitsklasse (GRK)

3


Öffnungsweite



~ 0,10
mm

Wasserdurchlässigkeit


0,080
m/s

Breite

1,50
m
Länge

20
m

Das Geokomposit ist gemäß DIN EN ISO 10320 zu kennzeichnen. Die DIN ISO 9001 und CE-Zertifizie​rung muss nachgewiesen werden. Das Geokomposit darf nicht direkt befahren werden und ist im Vor-Kopf-Verfahren zu beschüt​ten. Überlappungsverluste sind in den Einheitspreis einzurechnen. Abgerechnet wird die vom Geokomposit abgedeckte Fläche.

Liefernachweis für Bauvorhaben
Liefernachweis für Bauvorhaben

in Bayern / Baden Württemberg:
in allen anderen Bundesländern:

TENAX
TENAX
Schloßstraße 13
Friedrichstraße 46






88131 Lindau (B)
42781 Haan

Telefon 08382-9 3040
Telefon 02129-348 9829

info@tenax-net.de
 v.petit@tenax-net.de
